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CIECIE, SPAWANIE,
CYNKOWANIE, SRUTOWANIE,
MALOWANIE, GIECIE,
WYKRAWANIE.

KATALOG UStUG
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O FIRMIE:

specjalizujemy sie w produkgji konstrukgji stalowych i obrébce metaly,

zatrudniamy zespot doswiadczonych specjalistow, kompetentnych w realizacji

trudnych i skomplikowanych ustug,

zapewniamy doradztwo techniczne oraz ustugi projektowe,

pracujemy na specjalistycznych i precyzyjnych maszynach,

posiadamy zaktadowa ocynkownie,

prowadzimy badania nieniszczace.

CERTYFIKATY JAKOSCI:

Certyfikacja wytwdrcow konstrukcji metalowych wedtug EN 1090
System Zarzadzania Jakoscig ISO 9001:2009

System Zarzadzania Jakoscia AQAP 2110:2009

NATO Commercial and Government Entity CODE NCAGE: 2312H
System Zarzadzania Srodowiskiem 1SO 14001:2005

System Zarzadzania BHP wg PN-N 18001:2004

Certyfikat Jakosci EN ISO 3834-2

Dyplom International Welding Engineer

www.weldon.pl
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Automatyczna jednostka do i _,».ﬁ

ciecia i wiercenia - Bomown

Nowoczesna maszyna wykonujaca operacje:
- wiercenia,

- pogtebiania,

- nawiercania,

- znakowania,

- pisania i trasowania.

Jednostka wiercaca przygotowana jest do uzywania na-

rzedzi HSS jak i weglikowych do max. $rednicy otworu
40mm przy grubosci materiatu 40 mm.

Charakterystyka techniczna

Srednica wiercenia min/max 6/40 mm
Grubos¢ wiercenia min/max 6/40 mm

Max. wielkosci ksztattownika 1000x400 mm
Predkos$¢ pozycjonowania narzedzi 20 m/min

Sita docisku pionowego 4x1.5t

Il www.weldon.pl



Automatyczna jednostka
wiercgca Danobat

Automatyczna jednostka wiercaca Danobat wykonuje
operacje: wiercenia, pogtebiania, gwintowania i nawier-
cania oraz znakowania.

Jednostka wiercgca T3CH przygotowana jest do uzywa-
nia narzedzi HSS i weglikowych.

Charakterystyka techniczna

Srednica wiercenia min/max 6/40 mm
Grubos¢ wiercenia min/max 6/40 mm

Max. wielkosci ksztattownika 1000x400 mm
Min. wielkosci ksztattownika 80x6 mm

Sita docisku pionowego 4x1.5t

www.weldon.pl




Automatyczna

linia GEKA ALPS 150
do obrobki katownikow

Automatyczna linia do znakowania, wykrawania i cie-
cia katownikow. Wyposazona w kompletny system do
znakowania, wykrawania i ciecia katownikow, sterowa-
Ny NUMerycznie i programowany za pomoca systemu

kontrolnego CNC-PC.

Charakterystyka techniczna

L max.
L min.
Sita nacisku (znakowanie)
Ilo$¢ znakoéw opcjonalnie

Max. Srednica otworu

Moc stacji tnacej

150x15 mm
35x4 mm
730 kN

5x10 znakdéw
31 mm

1900 kN




GEKA HYDRACROP 165
— uniwersalne nozyce
hydrauliczne

Na stanowisku HYDRACROP wykonywane s3 na-

stepujace operacje:

Charakterystyka techniczna
wybijanie otwordéw max f1 40 x 30 mm, fi 34x 34 mm
ciecie katownikéw max 205 mm x 205 mm x 25 mm

ciecie preta kwadrat max 60 mm,
okragty 60 mm

ciecie ceownika, max 180 mm
teownika lub
dwuteownika

ciecie ptaskownika max 750 x 20 mm, 400x30 mm

Nozyce uniwersalne GEKA
BENDICROP 60S

Nozyce hydrauliczne
ERMAKSAN H G D 3 ]- OO Ciecie ptaskownikow max 350 x 15 mm

Dtugos¢ noza 356 mm

Charakterystyka techniczna

Nozyce hydrauliczne umozliwiajg ciecie blach o .
Scinanie katownika pod 70 x 70 x 7mm

o wymiarach: katem 45° max
. Ciecie prety okragte @ 45 mm
Charakterystyka techniczna

L, Ciecie prety kwadratowe 40 mm
Max. grubos¢ 13 mm

L. Wykonanie otworéw max $rednica @40 x 11 mm
Max. szeroko$¢ 3100 mm i grubog¢

www.weldon.pl
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Automatyczna linia Vernet
Behringer VP-X 166 do
obrébki katownikow

Linia do znakowania, perforowania i ciecia katow-
nikow. Sterowana numerycznie i programowana za
pomocq systemu kontrolnego CNC-PC.

Wyposazona w systemy:

- fancuchowy magazyn zatadowczy z ramieniem
obrotowym do sktadowania i zatadunku katownikow,
rolotok podawczy, chwytak,
gtowice znakujaca 65T,
system perforowania,
gilotyne,
rolotok odbiorczy.
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Charakterystyka techniczna

L max. 160x15 mm
L min. 40x4 mm
2 ‘ Sita nacisku (znakowanie) 65t
= Sita nacisku (wykrawanie) 76t __h':_-::__ -
Max. $rednica @32 mm —— q_
Moc stacji tnacej 230t

BEl www.weldon.pl
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PRZECINARKA 3D Przecinarka
PLAZMOWO-GAZOWA STIGAL plazmowo-gazowa Eckert
mozliwosc¢ ciecia 3D lub —— s
Z palnikiem 3D Charakterystyka techniczna

Szeroko$c¢ robocza

Dtugosc¢ robocza

Charakterystyka techniczna

Max. grubos¢ ciecia plazma

Szeroko$¢ robocza 3m

Dtugoé¢ robocza 14m Max. grubos¢ ciecia gazami
Max. grubos¢ ciecia plazma 40 mm

Max. grubos¢ ciecia gazami 100 mm

Obrotnica do ciecia rur

Zakres srednic 50 - 300 mm
Max. dtugos¢ rur 12m
Max. grubo$¢ Scianki 35 mm

www.weldon.pl
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OCZYSZCZARKA

WIRNIKOWO-ROLKOWA

Obrdbka dtugich, ptaskich elementdéw jak:

blachy, profile, elementy konstrukcji stalowych,

transportowanych za pomoca przenosnika rolko-

wego.

Zastosowanie:

usuwanie rdzy, zgorzeliny, przygotowanie po-

wierzchni przed malowaniem.

Charakterystyka techniczna

Max. szeroko$¢ elementu
Max. wysoko$¢ elementu
Dtugos¢ rolek wejéciowych
Dtugosc rolek wyjsciowych

Minimalna grubos¢ Scianki elementu

2000 mm
500 mm
16000 mm
12000 mm

3 mm




KOMORA
SRUTOWNICZA
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Komora srutownicza BLASTLUX Series przezna-
czona do obrébki strumieniowo-sciernej oraz

metalizacji natryskowej elementéw ciezkich

i

i wielkogabarytowych.
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PROFESJONALNA
SPAWALNIA

Realizujemy zlecenia spawania konstrukcji stalowych.

Nasi pracownicy posiadaja liczne certyfikaty i uprawnienia m.in. Miedzynarodowego Inzyniera Spawalnika.
Samodzielnie prowadzimy ustugi badan nieniszczacych.

Posiadamy certyfikat Kontroli Jakosci Produkcji zgodny z EN 1090-1 (klasa EXC3).

www.weldon.pl
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SZYNOWY PORTAL BRAMOWY DO SPAWANIA BELEK TEOWYCH
| DWUTEOWYCH
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Charakterystyka techniczna
\ Metoda spawania MAG

Wys. robocza $rodnika 1600 mm i szer. 800 mm
z automatyczna korekcja

- Dtugos¢ spawania 12 m
Pozycjonery $rodnika
Hydrauliczny docisk kompensacyjny

Konstrukcja zintegrowana z dwoma zrédtami spawalniczymi

www.weldon.pl
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Robot spawalniczy
KAWASAKI FAOG6E

Robot spawalniczy wyposazony jest w:
- dwa stanowiska obrotowe o wymiarach 6,5m x 2,5m i nosnosci do 5 ton,
- ramie Kawasaki FAO6E z osprzetem spawalniczym Fronius TransPuls Synergic 5000

www.weldon.pl



TANDEM HYDRAULICZNYCH
PRAS KRAWEDZIOWYCH

Prasy krawedziowe przeznaczone do formowania blach
na zimno. Dzieki swej budowie umozliwiaja giecie z duza
doktadnoscia, zapewniajac powtarzalnos¢ kata giecia
oraz dostosowanie parametréw do gietego materiatu
oraz sposobu jego formowania - kolejnosci giec.
Tandem pras krawedziowych to szybka i ekonomiczna
maszyna do precyzyjnego giecia arkuszy blach.

4
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Charakterystyka techniczna

Sita nacisku 2 x 5000 kN

Robocza dtugos¢

giecia 12200 mm

Wysieg kolumn 500 mm

Szeroko$¢ stotu 500 mm

Max. grubo$ giecia 22 mm

Prasa krawedziowa
ERMAKSAN CNC HAP
6100/200

:

0761

=4

Charakterystyka techniczna

Dtugos¢ robocza 6100 mm

Sita nacisku 200 ton

B SRR S

Prasa krawedziowa HACO

Charakterystyka techniczna

Dtugos¢ robocza 4300 mm

Sita nacisku 300 ton

www.weldon.pl
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VARIOBEND DB 6.1,50
HYDRAULICZNA ZAGINARKA
ZMOZLIWOSCIA GIECIA
GORA-DOL

Maszyna przeznaczona do produkcji ksztattownikow
gietych z blach lub tasm.

Charakterystyka techniczna

Dutugos¢ robocza 6400 mm
Max grubos¢ blachy

Stal 1,50 mm

V2A 1,00 mm

Alu 2,00 mm
Max. kat giecia 140°

Wysieg 1250 mm
Predkos¢ giecia 0°-140° - 3.5s
Zasieg pracy tylnego zderzaka 5-1250 mm
Iloé¢ palcow zderzaka 8 szt.



PRASA POZIOMA HYDRAULICZNA
(BOKSERKA )

Charakterystyka techniczna

Max. nacisk 250t

Max. skok ttoka 500 mm

Max. gtebokos¢ gardta: 260 mm 2,00 mm

Max. wys. elementu do prostowania 400 mm
Prostowanie i zdolno$¢ giecia Profile
Ptaskownik 360 x 60 mm
Rura 180 mm

Rura kwadrat 160 x 160 mm
Katownik 180 x 16 mm

www.weldon.pl



/

:

-

fﬂT -

.F_L_E'{' 1 2

EUROMAC MTX FLEX 12
WYKRAWARKA MELOTECZKOWA
CNC DO OBROBKI BLACH

Wykrawarka stuzy do kompleksowej i tréjwymiarowej
obrébki blachy. Gwarantuje wyciecie z blachy dowolne-
go ksztattu odzwierciedlajgcego wykrojnik. Zapewnia
wysoka wydajnos¢ produkcji przy powtarzalnych ele-
mentach. Ponadto przettaczanie, gwintowanie itp.

Charakterystyka techniczna

Sita nacisku (wykrawanie) 220 kN

Zakres pracy (max.) 1500x5000 mm
Doktadno$¢ pozycjonowana 10,1

Zakres grubosci blach 0,0-5 mm

Max. ciezar blachy 150 kg

Max. szybko$¢ wykrawania 1000 uderzen/min
Max. szybkos$¢ znakowania 2000 uderzen/min

www.weldon.pl



/ZGRZEWARKA DO SIATEK
WARO SAR 2500

Charakterystyka techniczna

Zgrzewanie siatki z drutu o $rednicy 2-6 mm
Ilo$¢ drutdw wzdtuznych 2-16
Max. dtugosc siatki 6m
Max. szerokos¢ siatki 25m

Min. oczko 50x20 mm
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JCYNKOWANIE/

CYNKOWANIE OGNIOWE

7000 x 1500 x 2800mm (dtugos¢ x szeroko$¢ x gtebokos¢)

Maksymalne wymiary robocze elementéw cynkowanych:
6800 x 1400 x 2400 mm

Maksymalny ciezar jednostkowy elementu - do 3 ton.

www.ocynkownia.weldon.pl
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TOPNIKOWANIE SUSZENIE CHLODZENIE

www.weldon.pl



MALARNIA

Profesjonalny, przestrzenny obiekt malarni o pow. 500 m? umozliwia wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych
w postaci malowania natryskowego - réwniez w systemie Duplex.
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METALIZACJA NATRYSKOWA

Stuzy do ochrony antykorozyjnej zelaza i stali.

Za pomoca metalizacji mozna uzyskac rézne stopnie
ochrony antykorozyjnej w zaleznosci od stosowanego
materiatu natryskiwanego. Moga to by¢ powtoki cynowe
badz aluminiowe. Gwarantujg one wysoka odpornos¢
na dziatanie silnego $rodowiska korozyjnego.
Potrafimy ta metoda zabezpieczy¢ materiat natryski-
wany na okres od 15 do 50 lat bez dodatkowych zabie-
géw konserwujacych.

www.weldon.pl
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BADANIA NIENISZCZACE
KONSTRUKCJI STALOWYCH,
BADANIA SPAWOW | SPOIN

Badania nieniszczace majg na celu oszacowa-
nie stanu technicznego konstrukcji stalowej oraz
ewentualne wykrycie wszelkich wad i nieprawi-
dtowosci w jej budowie i potaczeniach.
Dysponujemy zaawansowanym defektoskopem
ultradzwiekowym, umozliwiajacym badanie ele-
mentow o roznych ksztattach oraz zatrudniamy
specjalistow posiadajacych doswiadczenie w ba-
daniach konstrukcji stalowych, elementéw spa-
wanych, zgrzewanych, walcowanych, odlewanych
i kutych.

W  badaniach  wykorzystujemy  metode
ultradzwiekowa, umozliwiajacg badanie ele-
mentéw stalowych, z metali kolorowych a takze
z innych materiatéw. Zastosowanie ultradzwie-
kow znacznie skraca i utatwia badanie materiatu,
moze by¢ prowadzone na kazdym etapie pro-
dukcji, wyréznia sie wysoka skutecznoscig w wy-
krywaniu wszelkich wad materiatowych zarow-
no powierzchniowych jak i wgtebnych. Badanie
umozliwia precyzyjne okreslenie typu, umiejsco-
wienia i wielkosci wady w badanym elemencie.

www.weldon.pl




Ocynkownia
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Ustugi cynkowania i
Ocynkownia Weldon

ul. Metalowcow 25, 39-200 Debica

+48 14 670-48-15

ocynkownia@weldon.pl
www.ocynkownia.weldon.pl
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Ustugi obrobki stali
Weldon sp. z 0.0.
39-102 Brzezéwka 90A
+48 14 64-66-700
kontakt@weldon.pl

www.weldon.pl
www.weldon.eu -
www.stahlbau-weldon.de
www.kontenery.weldon.pl
www.konstrukcje-stalowe.weldon.pl -

Film korporacyjny PL

You

Corporate video EN



http://www.ocynkownia.weldon.pl
www.youtube.com/watch?v=qMwQjBBTrJ8
www.youtube.com/watch?v=qMwQjBBTrJ8
www.youtube.com/watch?v=gd-Jt1VuObE
www.youtube.com/watch?v=gd-Jt1VuObE

